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06 企业专题

冬天，对于采暖设备制造

企业来说，是真正意义上的春
天，是实现企业价值，为万千百
姓送出温暖的季节。然而面对雾
霾的侵袭，生存环境的恶化，作
为高能耗、高污染的传统煤炉具
和锅炉生产企业，如何面对挑
战？任丘市创新采暖设备有限公
司董事长刘虎群给出了一个激
动人心、大气磅礴的誓言：“优化

能源，创新科技，让家更暖，让天

更蓝”。
任丘市创新采暖设备有限

公司是一家集开发、科研、生产、
销售、服务于一体的现代化股份
制企业，以生产各种环保燃煤锅
炉、家用采暖炉、各种生物质锅
炉、电采暖炉、燃气锅炉、燃气壁
挂炉、太阳能热水器、散热器等
专业采暖设备为主。“喜创”品牌
已经荣获河北省著名商标和中
国驰名商标，通了过ISO9001:
2000质量管理体系认证。五大系

列产品，包括锅炉、太阳能热水

器、采暖炉、散热器等几十个规
格的“喜创”系列产品，行销全国
各地，远销韩国、朝鲜等国。公司
多次被评为省级、地区“重合同
守信用”企业，“产品质量、服务
质量”放心示范单位；“质量检测
合格产品”，中国农业银行河北
分行“AA级信用企业”、“中国质
量万里行”推广中心的质量、信

誉跟踪品牌；中国中轻产品质量
保障中心“质量信誉双保障单
位”。

以质量求生存
视品牌为生命

刘虎群认为：如果不按照质
量标准进行生产，那么企业就没
有生命力。自创新公司成立，刘
虎群始终坚持质量是企业的生
命线这一原则不动摇。

公司成立之初，一名老员工

带班生产出一批产品，略有瑕疵

但不影响销售，但是，刘虎群毅
然在全体工人面前，拿起大锤把
这批产品销毁，就是这一锤，在
职工中树立起质量生命线的旗
帜。2012年，公司发现已经发出
的一批产品的加热管材有一小
部分可能存在问题，有人曾建议
这批产品中存在问题的数量有
限，完全可以等到用户反映出现
问题后再及时进行更换。刘虎群

却坚决将这批产品召回并全部
报废处理，他坚定地说：宁可损

失百万也决不让一台不合格的
产品留在市场上。在保障产品质
量的同时，创新公司在全国各大
中小城市，建立了产品售后信息
反馈网络，实时为用户提供咨询
与服务。正是对产品质量的“零
容忍”以及精益求精的工作作风
和热情周到的服务，成为喜创系
列产品高品质的保障。

致力节能环保引领行业发展

促进产业升级

针对炉具市场同质化问
题，公司研发出用树枝桔杆为新
能源的新炉具。近几年雾霾问题
日益严重，传统燃煤炉具和锅炉
的高能耗、高污染是其中原因之
一，对此，创新公司积极行动，不
惜代价引进高端技术人才，投放

大量科技攻关的基金，组织技术

力量不断对原有炉具和环保节
能锅炉进行完善升级，并加快了

解新产品的研发。2009年创新公
司推出的适合面煤燃烧的小型
锅炉，与环保锅炉同时获得了国
家专利证书。之后通过技术攻关
和多次试验，创新公司开发出一
款无需任何除尘设备和速热无
烟气化锅炉，既节省能源，又达
到无烟无尘的良好效果，在为用
户提供健康清净居住环境的同
时，也减少和杜绝了新污染源的

出现。由创新公司开发研制并推
出的速热气化无烟锅炉、气化反
烧炉、超级节能王、数控低碳锅
炉等系列产品，均得到了市场的
青睐。针对一些地区水质结垢造
成产品寿命短及所需燃料量增
加的情况，创新公司于2013年年
初推出了具有自主知识产权的
专利技术———产品除垢器，从而

解决了锅炉产品结垢问题产品
寿命增加2至3年，用户可以每年
节省30%的燃料。

目前，创新公司技术研发团
队正加大生物质锅炉和燃气锅
炉的开发力度，同时开展对员工
的技术培训，从员工安全知识培
训到5S焊接技能讲座，从管理层
的提高执行力培训到团队凝聚
力培养，采取走出去请进来多种
举措，全面提高员工素质。刘虎
群认为现代企业应该是资源整
合，强强联手，共同开拓市场，只

有实现整个行业联盟，共同努

力，才能实现产业的升级换代。
“一定要为行业发展作出更

大贡献，让家更暖，让天更蓝!”今
年3月21日，任丘市节能环保炉
具行业协会在河北省任丘市于
村乡成立仪式上，作为会长的刘
虎群表示。如今，河北省任丘市
于村乡已是我国北方最大的民
用采暖炉生产基地，年产销民用
采暖炉200万台，产品远销华东、
华北、西北、东北等全国20多个
省市和地区，正是无数个象刘虎
群这样的民营企业家，他们以一
种报效社会的信仰执着地实践，

秉承着对社会负责的理念，成为

中国经济不可或缺的生力军。

（创新供稿）

取暖季将至，农村地区家家点火、户

户冒烟的燃煤污染问题再度引起各方关
注。采暖，民生所需；蓝天，亦民生之求。
怎样才能既采暖又不污染？近日，记者
在石家庄市春燕采暖设备有限公司看
到，这里生产的多款炉具不管“吃”啥燃
料都不冒烟。

生物质炉具挑战燃煤炉具

有农村生活经验的人都知道，柴禾

等生物质燃料不耐烧，一烧就乏，一公
斤秸秆热值也就三四千大卡，不到优质

煤的一半。因此，能否提高生物质燃料
在炉具中燃烧的热效率和持久性，就是
生物质炉具是否能与燃煤炉具挑战的关
键。

“这台生物质气化反烧多用炉，从
外观看与普通炉具差别不大，但却凝聚
着春燕公司的多项创新和专利。”在春
燕公司生产车间，公司总工程师李旭指
着一台前部设有加料口的炉具说，这台
正烧和反烧相结合的采暖炉，为“一室

双燃”结构，设为两个燃烧腔，兼具二次

高温供氧技术。反烧产生的可燃烟气和
正烧高温火焰混合后形成的烟气，在集

火筒处经二次高温供氧助燃，可实现充
分、高效燃烧。烟气变成了火焰，排放自
然就没有了。

去年初，春燕公司对一次配风方式

进行改进，研发出专利产品，“一种气化
炉二次配风燃烧器”，在炉火口位置加
装燃烧器后，可以通过双层火罩的火
孔，把原来的一次配风改进为集束状多
次配风，从而解决了炉口大火焰中心配
风效果差的问题，使炉口热力更均匀，
也有利于除烟。

封火不冒烟不灭火的“秘密”

在试烧车间，春燕公司董事长李风
林指着一台出渣进风口和封火盖上都有

可调节旋钮的炉具说：“别小看这两个

旋钮，没有它，封火后的生物质燃烧很
难把握。”

过去，生物质炉具推广使用时经常
遇到封火效果不好的问题，一是烧太
快，第二天早起时炉子已经灭了，二是
封火后冒烟且第二天起火时火力很弱。
其实，这两个问题都是由于燃烧没有控
制好造成的。过去的生物质炉具，封火
口没有可调式密封盖，且位置在二次配

风风道的上面，封火时盖死了容易灭
火，敞着口生物质烧得太快，盖的位置

不合适则容易冒烟。由于生物质燃料挥

发分含量比较高，但固定碳含量比较
低，封火冒烟问题一直困扰着使用者和
炉具企业。

为了找到最恰当的配风比例，让生

物质燃料在炉具中能烧10个小时还不冒
烟，春燕公司技术人员在出渣抽屉和二
次配风系统下面的封火盖上设计了可调
式旋钮，并在试烧车间外面架设摄像机
24小时全程监控炉具冒烟情况，第二天
观看录像后研究讨论改进办法。
“经过2个多月的摸索、改进，我们终

于找到了封火不冒烟不灭火的‘奥秘’
———封火时把下面主炉膛的配风口封
死，同时，根据燃料的多少、挥发分多

寡，把上面的封火盖旋钮调到适当位
置。”李风林说，在配风口设置调节装

置、改变封火盖位置等等这些改进看似
很简单，却解决了行业内久攻不下的一
道难题。

除此之外，春燕公司还设计了可翻
转的炉簸箕，封火时将之翻转后贴近炉
箅子，解决了过去生物质燃料燃尽后迅
速垮塌导致的封火时易灭火等问题。

让洁净型煤“消化”得更好

目前，河北省正在农村和城中村大
力推广洁净型煤和清洁燃烧炉具，但经

常出现炉具不匹配的问题。与烟煤相

比，型煤燃点高，燃烧时间长，而传统的
炉具炉膛大多是圆筒形或方形，烧型煤
时火力容易分散。

型煤使用配套的炉具才能发挥更

好的作用。
春燕公司根据型煤特点，对炉膛结

构进行改进，将直上直下的圆形或方形
结构改为倒扣的碗状结构，并与炉排等

部件一体成型，合理调整耐火层的厚度，

并优化二次配风系统。这样做的好处是
炉膛整体密封性较好，喇叭型结构使型

煤在燃烧的时候能利用燃烧热和辐射
热，提高炉膛中心热度，使炉子能很快达
到旺火状态。

另外，春燕公司把生物质炉具的二
次配风系统用在了型煤炉具上，不仅提
高了炉具的热效率，而且提高了燃料的
燃尽率，使各项排放指标都在国家限值
之内，得到了省新能源管理部门的肯
定。
“去年4月我买了一台‘三不误’牌

清洁燃烧炉具，炉子好烧，还特别环保、
干净，每年节约煤炭三成以上，真是做

饭、取暖、环保三不误啊！”采访当天，元

氏县新阳村农民李连珍乐呵呵地说。
“为了让烟囱不冒烟，近年来，我们

在炉具结构、燃烧方式等方面进行了成
百上千次的试验，最终使春燕炉具的排
放指标大大优于国家标准。”李风林告诉
记者，正是靠着多年坚持不懈地科技创
新，春燕才能在炉具行业脱颖而出，助力
农村大气环境改善。 （李铁兵）


